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Numer dokumentu

1. PARAMETRY

20 ; Punkt
L.p. Parametr Jednostka | Wartos¢ / wymog pomiarowy
1 2 3 4
Temperatura wrzenia pod ci$nieniem
1 1101,325 kPa rCl 183,
5 ngastoéé pod cisnieniem 101,325 [kg/m’] 805.0
Gestos¢ przy nadcisnieniu 1,0 bar 3
3w temp. wrzenia -189,4 °C [kgim’] Tree
Gestosc¢ przy nadcisnieniu 2,0 bar 3
4w temp. wrzenia -185,2 °C [kg/m] e
Gestos¢ przy nadcisnieniu 3,0 bar 3
5 |w temp. wrzenia -181,9 °C [kg/m’] T3l 3
Gestos¢ przy nadcisnieniu 4,0 bar 3
6. w temp. wrzenia -179,1 °C [kg/m’] 7230
Objeto$é N, otrzymana z catkowitej
7. |regazyfikacji 1000 [kg] skroplonego [Nm?] 799,5
azotu
8. |Barwa - bezbarwny
9. |Zapach - bezzapachowy
2. SKLAD:
Lp Sktadnik Vizor Jednostka Zakres [/ wymog Punkt pomiarowy
' chemiczny
1 2 3 4 5
1. |azot N, [mol %] = 99,999
2 [tien 0, [mol ppm] <20 ;gg 1%2
3. [tlen + metan O, +CH,s | [mol ppm] <10,0
4. |woda H,O [mol ppm] 2,0
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